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(54) Title: METHOD FOR PREPARING THE RESUMPTION OF A SPINNING PROCESS 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM VORB EREITEN DES WIEDERHERSTELLENS EINES SPINNVORGANGES 

(57) Abstract: The invention relates 
to method and a device for use in an 
air-jet spinning machine for preparing 
the resumption of the spinning process 
after interruption of the spinning process. 
According to the inventive method and 
device, an end of the already spun yarn 
is restored contrary to the operational 
direction of spinning through the air 
jet unit to a yarn storage device. In 
said yarn storage device, the end of 
the tread is removed as waste material, 
thereby creating a new thread end which 
is prepared for the resumption of the 
spinning process. The point of separation 
is prepared by subjecting it to compressed 
air and the end to be discarded as waste 
material is removed by stretching the 
thread. The yarn storage device is 
preferably configured as a suction tube 
which is associated with a clamping point 
for temporarily holding the thread and 
a compressed air nozzle for blowing the 
thread. 

(57) Zusammenfassung: Fur eine 
Spinnvorrichtung mit einem Luftdiisen- 
aggregat werden ein Verfahren und eine 
Vorrichtung beschrieben, wie nach einer 
Unterbrechung des Spinnvorganges das 
Wiederherstellen des Spinnvorganges 
vorbereitet werden kann. Dabei wird ein 
Ende eines bereits gesponnenen Fadens 
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entgegen seiner betriebsmaBigen Spinnrichtung durch das Luftdiisenaggregat hindurch bis in einen Fadenspeicher zurtickgeftihrt. 
Im Fadenspeicher wird das Ende des Fadens als Abfall abgetrennt und dadurch ein neues Fadenende geschaffen, welches fur das 
Wiederherstellen des Spinnvorganges prapariert wird. Die Trennstelle wird durch Anblasen mit Druckluft vorbereitet, und danach 
wird das als Abfall abzufiihrende Ende durch Auseinanderziehen des Fadens abgetrennt. Der Fadenspeicher ist vorzugsweise als 
Saugrohr ausgebildet, dem eine Klemmstelle zum voriibergehenden Festhalten des Fadens sowie eine DruckluftdUse zum Anblasen 
des Fadens zugeordnet ist. 



